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Spannsatze




Spannsatz

KBS 10

SPANNSATZE KBS SERIE
L .
ubertragbares
I Drehmoment hoch
\\\”’W//((«X
|=\\,\>,;>>\;;/,///////////“\‘\,\\,\\_ Flachenpressung mittel

auf der Nabe

selbstzentrierend

ja

A Axialverschiebung
der Nabe wahrend der keine
Montage
|=\\\'”’<<<<<””////—//4///~«\\\’\\'\' Bauhohe D/d hoch
\\>,,\,>~;)>////////////“‘\\\\\\ .
Bauldnge lang
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8
Bestellbeispiele
Stahlausfiihrung Edelstahl KBS 10 45 x 85 VA
Typ ad @D Typ ad @D
chemisch Edelstahl
vernickelt Spezialschrauben [UGERIY 45 x 85 VAB
Typ @d @D Typ @d 2D
Drehmoment
3140 60 50 @ 44 148 8 M10x45 1.4
3470 60 50 44 253 141 8 M10x45 84 15
3800 60 50 @ 44 223 130 8 M10x45 84 1.6
4130 60 50 44 208 125 8 M10x45 84 17
6520 74 62 56 230 130 8 M12x55 145 3.1
7000 74 62 56 205 120 8 M12x55 145 3.3
11900 74 62 56 269 165 12 M12x55 145 3.7
13300 74 62 56 240 154 12 M12x55 145 4.0
20100 %4 80 74 217 136 12 M14x70 235 7.2
25400 94 80 74 231 154 14 M14x70 235 7.7
29600 94 80 74 227 151 15 M14x70 235 8.3
[ 130x190 [EEFTIN 94 80 74 223 153 16 M14x70 235 8.8
38800 94 80 74 219 153 17 M14x70 235 9.3
[ 150x210 [EPETTN 94 80 74 217 155 18 M14x70 235 10.0
[ 160x230 [JENIPIN 10 94 88 218 152 17 M16x80 365 14.9
68900 110 94 88 217 154 18 M16x80 365 15.7
80300 110 94 88 227 164 20 M16x80 365 16.4
89500 10 94 88 227 166 21 M16x80 365 17.2
102000 110 94 88 235 174 23 M16x80 365 18.8
126000 134 116 110 194 142 21 M18x100 500 21.7
[ 240x320 [EEEEIONN 134 116 110 203 152 24 M18x100 500 29.8
184000 134 116 110 203 155 26 M18x100 500 32.0
236000 156 136 130 197 149 24 M20x120 710 46.0
249000 156 136 130 182 140 24 M20x120 710 49.0
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Spannsatz

3 ubertragbares hoch

Drehmoment

Flachenpressung mittel
v \\;\ auf der Nabe

N selbstzentrierend ja
: Axialverschiebung
i _ _ der Nabe wahrend der bedingt
Montage
Bauhohe D/d hoch
% Bauldnge lang

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

¢d
ofi

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS11 - 45 x 75 Edelstahl KBS11 - 45 x 75 - VA
Typ ad @D

Typ @d @D
chemisch Edelstahl
vernickelt Spezialschrauben [RGERUNEEEECED Gl CRERRN=
Typ ad 2D Typ ad @D
A
N/mm? N/mm?
824 51 41 45 219 85 6 M6x40 17 0.50
840 46 32 40 295 134 6 M6x35 17 0.37
940 46 32 40 264 134 6 M6x35 17 0.38
1000 46 32 40 246 134 6 M6x35 17 0.40
1360 60 44 54 174 101 7 M6x45 17 0.60
2740 62 44 54 296 150 7 M8x50 41 1.05
2080 52 41 47 209 129 10 M6x40 17 0.60
2880 62 44 54 281 150 7 M8x50 41 1.05
3030 62 44 54 268 150 7 M8x50 41 1.10
3240 62 44 54 250 150 7 M8x50 41 1.10
3950 72 56 64 207 124 8 M8x50 41 1.15
4150 72 56 64 200 98 8 M8x50 41 1.15
5150 72 56 64 205 104 9 M8x50 41 1.30
6200 72 56 64 202 106 10 M8x50 41 1.35
[ e5x95 | 6750 72 56 64 187 100 10 M8x50 41 1.45
11500 88 70 78 223 114 10 M10x60 83 2.75
12300 88 70 78 223 114 10 M10x60 83 3.00
14500 88 70 78 215 115 1 M10x60 83 3.15
[ esx125 | 15400 88 70 78 215 115 12 M10x60 83 3.25
| s0x130 | 17800 88 70 78 208 115 12 M10x60 83 3.50
[ 95x135 [EEREYON) 88 70 78 208 115 12 M10x60 83 4.80

V04112025 KBK Antriebstechnik GmbH 5



SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L o
ubertragbares hoch
L2 Drehmoment
N
Flachenpressung .
v \\;\ auf der Nabe mittel
I . N selbstzentrierend ja

Axialverschiebung
der Nabe wahrend der bedingt
Montage

Bauhohe D/d hoch

% Bauldnge lang

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

¢ld
ofi

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS11 - 45 x 75 Edelstahl KBS1 - 45 x 75 - VA
Tvp 2d @D

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad 2D Typ ad aD

Flachenpressung an Spannschrauben

Drehmoment Well Nab
T elle abe
Nm mLm nl;:n nl;:q Pw Pn ISO 4762 Jﬁ
N/mm? N/mm?
0

[ 100x145  [JPTENY 12 9 100 200 107 1 M12x80 145 5.70
[ 110x155 [EEETEN) 12 90 100 198 110 12 M12x80 145 6.10
[ 120x165 [TV 12 90 100 212 120 14 M12x80 145 6.60
51500 130 104 116 192 112 12 M14x90 230 9.18
64700 130 104 116 208 124 14 M14x90 230 9.80
[ 150x200 [N OPIN 130 104 116 208 127 15 M14x90 230 10.40
[ 160x210 [EEVERN 130 104 116 208 128 16 M14x90 230 10.90
108200 164 134 148 182 113 14 M16x110 355 16.20
BEEEEEE 123250 164 134 148 184 115 15 M16x110 355 16.85
133800 164 134 148 186 116 16 M16x110 355 19.67

200 x 260 146000 164 134 148 177 112 16 M16x110 355 20.57
181000 164 134 148 188 115 18 M16x110 355 24.46

218000 164 134 148 184 119 20 M16x110 355 26.40

250000 164 134 148 178 17 21 M16x110 355 28.73

360000 197 165 177 185 17 18 M20x130 690 43.0

300 x 375 428000 197 165 177 192 123 20 M20x130 690 46.5
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
K B S 1 L !-\\;//‘ [\\7//‘
2 | 2
T T I
! N\
L1 | T! L2
o| 5| o | H g | :3::‘
S| 8l = Ausfiihrung A ® Ausfiihrung B S
’\\/"‘ i\\/,f;
| .
= =
] :
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir ~ L i
die Druckfldchen sind: Welle h9 / Nabe H9 Ausfiihrung C Ausfiihrung D

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS 12 25 x 66 Edelstahl KBS 12 25 x 66 C - VA
2D
chemisch
vernickelt KBS 12 25 x 66
Hinweis: der Spansatz wird ohne Schrauben geliefert.

Innen / AuRen @ Drehmoment Abmessungen Spannschrauben
T L @D TK L1 2d1 TA
20 10 25 0.1

9x39 1.5 3 M6x18
10 x 39 1.5 3 M6x18 .
11x39 20 10 25 9 13 1.5 12 3 M6x18 12 0.1
11 x 44 50 13 28 12 16 15 14 3 M6x20 12 0.1
12 x 44 50 13 28 12 16 15 14 3 M6x20 12 0.1
13 x44 50 13 28 12 16 15 14 3 M6x20 12 0.1
130 15 36 14 21 2 18 3 M8x25 30 0.2
130 15 36 14 21 2 18 3 M8x25 30 0.2
130 15 36 14 21 2 18 3 M8x25 30 0.2
16 x 60 200 17 42 16 26 2 22 3 M8x30 30 0.3
LERE) 200 17 42 16 26 2 22 3 M8x30 30 0.3
20 x 60 200 17 42 16 26 2 22 3 M8x30 30 0.3
20 x 66 340 19 48 18 32 2 27 5 M8x30 30 04
22 x 66 340 19 48 18 32 2 27 5 M8x30 30 0.4
25x 66 340 19 48 18 32 2 27 5 M8x30 30 04
25 x 76 550 21 56 20 38 2 32 6 M8x35 30 0.6
28 x 76 550 21 56 20 38 2 32 6 M8x35 30 0.6
30x76 550 21 56 20 38 2 32 6 M8x35 30 0.6
30 x 96 1060 25 70 24 47 3 43 6 M10x35 59 1.2
35 x 96 1060 25 70 24 47 3 43 6 M10x35 59 1.2
40x 96 1060 25 70 24 47 3 43 6 M10x35 59 1.2
40 x 112 2200 30 84 29 58 3 53 7 M12x45 100 1.8
45 x 112 1800 30 84 29 58 3 53 7 M12x45 100 1.8
50 x 112 1000 30 84 29 58 3 53 7 M12x45 100 1.8
50 x 120 3200 34 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 2.2
55 x 120 3200 34 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 2.2
60 x 120 2300 34 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 2.2
60 x 148 5800 40 112 38 79 4 74 8 M16x60 250 4.2
65 x 148 5800 40 112 38 79 4 74 8 M16x60 250 4.2
70 x 148 4500 40 112 38 79 4 74 8 M16x60 250 4.2
70 x 170 8600 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
75x 170 8600 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
80 x 170 8600 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
80 x 185 12000 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
85 x 185 12000 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
90 x 185 10700 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
90 x 197 15800 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
95 x 197 15800 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
100 x 197 15800 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
ubertragbares .
' Lf1 Drehmoment mittel
N Flachenpressung .
_ — auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
- . Axialverschiebung
S S der Nabe wéhrend der ja
Montage
Bauhohe D/d hoch
- Baulidnge kurz
13

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

B == 15 - 0« 55 [ (== 13 - 30 % 55 VA

Typ ad @D Typ ad @D
chemisch Edelstahl

vernickelt KBS 13 - 30 X 55 - NI Spezialschrauben KBS 13 - 30 X 55 - VAB

Typ ad @D Typ ad @D

Gewicht
I1SO 4762 kg

18 x 47 310 34 17 22 28 314 120 5 M6x20 14 0.26
330 34 17 22 28 300 120 5 M6x20 14 0.25
380 34 17 22 28 295 125 5 M6x20 14 0.25
410 34 17 22 28 270 125 5 M6x20 14 0.25
[ 24x50 [PV 34 17 22 28 243 120 6 M6x20 14 0.26
| 25x50 [EEEEN 34 17 22 28 285 140 6 M6x20 14 0.26
[ 28x55  [ECCN) 34 17 22 28 255 130 6 M6x20 14 0.29
660 34 17 22 28 235 130 6 M6x20 14 0.30
[ 32xc0 RN 34 17 22 28 295 155 8 M6x20 14 0.33
BEEE 1050 34 17 22 28 270 155 8 M6x20 14 0.34
BT 1140 34 17 22 28 250 145 8 M6x20 14 0.35
| soxes  [EERPIN 34 17 2 28 235 145 8 M6x20 14 0.35
2040 49 20 25 33 310 170 7 M8x25 35 0.60
2180 49 20 25 33 290 170 7 M8x25 35 0.60
2300 49 20 25 33 280 180 7 M8x25 35 0.65
2430 49 20 25 33 260 160 7 M8x25 35 0.65
| s5xss [NV 49 20 25 33 270 175 8 M8x25 35 0.70
3350 40 20 25 33 245 165 8 M8x25 35 0.75
| e5x95 [EEEPNEN 49 20 25 33 255 175 9 M8x25 35 0.80
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Spannsatz

libertragbares .
' Lf1 Drehmoment mittel
N Flachenpressung .
_ — auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
- . Axialverschiebung
S S der Nabe wéahrend der ja
Montage
Bauhéhe D/d hoch
- Baulidnge kurz
13

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
ittt <BS 13 - 30 x 55 Fdelstant KBS13 - 30 x 55 - VA
Typ 2d a0

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Vernicke't KBS 13 = 30 X 55 = NI Spezialschrauben KBS 13 L) 30 X 55 ] VAB
Typ ad 2D Typ ad aD

Abmessungen Flachenpressung an Spannschrauben

Welle Nabe
L L L2 L3 Pw Pn ISO 4762 TA
mm mm mm mm 5 5 Nm
N/mm N/mm

50 24 30 40 280 180 8 M10x30 70 1.55

6680 50 24 30 40 260 170 8 M10x30 70 1.65

7130 50 24 30 40 250 160 8 M10x30 70 1.70

8480 50 24 30 40 260 180 9 M10x30 70 1.85

9080 50 24 30 40 250 170 9 M10x30 70 1.90

10580 50 24 30 40 260 180 10 M10x30 70 2.00

| 100x145 [EEEREREN 56 26 32 44 270 190 8 M12x35 125 265
| 10x155 [EERPELN 56 26 32 44 240 180 8 M12x35 125 2.83
| 120x165 [EERFEEN 56 26 32 44 250 180 9 M12x35 125 3.10
29980 64 34 40 52 240 170 12 M12x35 125 4.60
26980 68 34 40 54 210 150 9 M14x40 190 4.92
| 150x200 [EEEPILN 68 34 40 54 230 170 10 M14x40 190 5.10
| 160x210 [EEETECN 68 34 40 54 230 170 11 M14x40 190 5.45
44980 78 44 50 64 180 130 12 M14x40 190 7.70
| 180x235 [EEIECY) 78 44 50 64 170 130 12 M14x40 190 8.00
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L c'
L3 libertragbares mittel
Drehmoment
L2
Flachenpressung .
[y 224 E— auf der Nabe mittel
E 1
selbstzentrierend ja
- Axialverschiebung
nlo o .
SIS S der Nabe wahrend der nein
Montage
Bauhohe D/d hoch
Bauldange kurz
L1

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung m Edelstahl KBS 15 20 x 55 VA
Typ ad @D Typ ad @D
Edelstahl
Typ ad @D Typ ad @D

chemisch
vernickelt

— Abmessungen

alile a8 E & |« [ e &

290 62 39 31 17 22 460 110 4 M8x25 42 0.50
360 62 39 31 17 22 400 110 4 M8x25 42 0.50
370 62 39 31 17 22 360 110 4 M8x25 42 0.50
390 62 39 31 17 22 340 110 4 M8x25 42 0.50
410 62 39 31 17 22 320 110 4 M8x25 42 0.50
450 62 39 31 17 22 290 110 4 M8x25 42 0.45
490 62 39 31 17 22 270 110 4 M8x25 42 0.45
510 62 39 31 17 22 260 110 4 M8x25 42 0.45
570 62 39 31 17 22 230 110 4 M8x25 42 0.45
610 62 39 31 17 22 220 110 4 M8x25 42 0.60
610 72 39 31 17 22 330 120 5 M8x25 42 0.65
640 72 39 31 17 22 320 120 5 M8x25 42 0.40
710 72 39 31 17 22 290 120 5 M8x25 42 0.60
770 72 39 31 17 22 270 120 5 M8x25 42 0.60
820 72 39 31 17 22 250 120 5 M8x25 42 0.60
850 72 39 31 17 22 240 120 5 M8x25 42 0.60
890 72 39 31 17 22 230 120 5 M8x25 42 0.60
970 72 39 31 17 22 210 120 5 M8x25 42 0.50
1020 72 39 31 17 22 200 120 5 M8x25 42 0.50
1070 87 41 33 20 25 320 110 7 M8x25 42 0.95
1140 87 41 33 20 25 300 110 7 M8x25 42 1.00
1180 87 41 33 20 25 280 110 7 M8x25 42 1.00
1250 87 41 33 20 25 270 110 7 M8x25 42 1.10
1350 87 41 33 20 25 250 110 7 M8x25 42 1.00
1420 87 41 33 20 25 240 110 7 M8x25 42 1.00
1500 87 41 33 20 25 230 110 7 M8x25 42 0.90
1600 87 41 33 20 25 210 110 7 M8x25 42 0.88
1710 87 41 33 20 25 200 110 7 M8x25 42 0.80
1780 87 41 33 20 25 190 110 7 M8x25 42 1.00
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Spannsatz

KBS

16

SPANNSATZE KBS SERIE

o

L .
libertragbares .
v Drehmoment mittel
Kl
Flachenpressung .
| = ) auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
2 o = Axialverschiebung
ol © O der Nabe wahrend der nein
Montage
] Bauhéhe D/d hoch
3 Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

chemisch
vernickelt

Stahlausfiihrung KBS 16 75 x 115
Typ ad @D Typ ad @D
Edelstahl
Typ ad @D Typ ad @D

Edelstahl KBS16 - 75 x 115 - VA

Drehmoment

Flachenpressung an Spannschrauben

Welle Nabe TA
Pw Pn I1SO 4762 Nm
N/mm? N/mm?
240 93 7

G
Nm mm mm mm mm

34 17 22 28 5 M6x20 1 0.28

34 17 22 28 230 93 5 M6x20 17 0.28
280 34 17 22 28 220 95 5 M6x20 17 0.28
300 34 17 22 28 200 95 5 M6x20 17 0.29
400 34 17 22 28 215 107 6 M6x20 17 0.30
420 34 17 22 28 210 105 6 M6x20 17 0.30
470 34 17 22 28 190 96 6 M6x20 17 0.33
500 34 17 22 28 180 95 6 M6x20 17 0.36
720 34 17 22 28 220 115 8 M6x20 17 0.40
790 34 17 22 28 200 115 8 M6x20 17 0.41
850 34 17 22 28 185 105 8 M6x20 17 0.42
900 34 17 22 28 175 105 8 M6x20 17 0.45
1520 41 20 25 33 230 125 7 M8x25 41 0.70
1620 41 20 25 33 215 125 7 M8x25 41 0.70
1720 41 20 25 33 210 120 7 M8x25 41 0.75
1820 41 20 25 33 195 120 7 M8x25 41 0.75
2300 41 20 25 33 200 130 8 M8x25 41 0.80
2500 41 20 25 33 185 125 8 M8x25 41 0.90
3050 41 20 25 33 190 130 9 M8x25 41 0.95
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L ¢:
libertragbares mittel
v Drehmoment
Kl
Flachenpressung .
| = ) auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
2 o = Axialverschiebung
ol © O der Nabe wahrend der nein
Montage
] Bauhéhe D/d hoch
3 Baulénge kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl fiih
bl KBS 16 - 75 x 115 Felstan! KBS16 - 75 x 115 - VA
o od oD

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad @D Typ ad @D

Abmessungen Flachenpressung an Spannschrauben

Welle Nabe
mLm nl;:n nl;rzn nl;;‘; Pw Pn ISO 4762 J:q
N/mm? N/mm?

4660 50 24 30 40 210 135 8 M10x30 83 1.75
5000 50 24 30 40 195 125 8 M10x30 83 1.80
5300 50 24 30 40 185 125 8 M10x30 83 1.90
6350 50 24 30 40 195 135 9 M10x30 83 1.95
6760 50 24 30 40 185 130 9 M10x30 83 2.10
7900 50 24 30 40 195 135 10 M10x30 83 2.15
9700 56 26 32 44 200 140 8 M12x35 145 2.85
10600 56 26 32 44 180 130 8 M12x35 145 3.10
13000 56 26 32 44 185 135 9 M12x35 145 3.35
18900 64 34 40 52 175 125 12 M12x35 145 4.70
20600 68 34 40 54 165 120 9 M14x40 230 5.35
| 150x200 [EEPEITN 68 34 40 54 175 130 10 M14x40 230 5.65
29100 68 34 40 54 180 135 11 M14x40 230 5.85
34100 78 44 50 64 140 105 12 M14x40 230 8.25
36100 78 44 50 64 135 105 12 M14x40 230 8.60
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L2 libertragbares hoch
‘ L1 Drehmoment
———— Flach
E—| achenpressung .
auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
a Axialverschiebung
MBS der Nabe wahrend der bedingt
Montage
Bauhohe D/d hoch
- H Baulénge mittel
X

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl flih
ahlausfiihrung [N Edelstahl KBS18 - 130 x 180 - VA

Typ ad @D Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad 2D Typ ad @D

Flachenpressung an Spannschrauben

Drehmoment
Innen / AuBen @ T 0 L1 L2 Welle Nabe 1A
dxD Nm Pw Pn 1SO 4762
mm mm mm 5 5 Nm
N/mm N/mm

42 30 36 208 89 6 M6 17 0.4
1200 48 34 42 194 88 8 M6 17 0.7
1550 48 34 42 191 92 9 M6 17 0.7
1940 48 34 4 189 95 10 M6 17 0.8
3130 58 42 50 202 98 8 M8 41 1.3
3870 58 42 50 206 104 9 M8 41 1.4
4230 58 42 50 189 99 9 M8 41 15
5090 58 42 50 194 104 10 M8 41 16
7300 72 50 62 197 125 8 M10 83 23
7800 72 50 62 184 120 8 M10 83 24
10400 72 50 62 216 144 10 M10 83 25
11100 72 50 62 203 138 10 M10 83 26
12900 72 50 62 211 146 11 M10 83 2.7
13600 72 50 62 200 141 11 M10 83 2.9
19400 84 60 72 215 148 10 M12 145 4.1
21400 84 60 T2 195 138 10 M12 145 43
25600 84 60 72 197 143 11 M12 145 46
35300 93 65 81 205 148 14 M12 145 6.4
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L2 libertragbares hoch
‘ L1 Drehmoment
———— Flach
E—| achenpressung .
auf der Nabe mittel
selbstzentrierend ja
a Axialverschiebung
MBS der Nabe wahrend der bedingt
Montage
Bauhohe D/d hoch
- H Baulénge mittel
X

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl flih
ahlausfiihrung |1, Edelstahl KBS18 - 130 x 180 - VA

Typ ad @D Typ @d @D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS 18 - 130 x 180 - NI [PYSSIONSWNFNES KBS 18 - 130 x 180 - VAB
Typ ad @D Typ ad @D

Flachenpressung an Spannschrauben

Drehmoment Well Nab
T elle ELT)
Nm r:;:n "L‘i Pw Pn 1SO 4762 Jﬁ
N/mm? N/mm?

40800 65 82 204 151 15 M12 145 6.7
[ 150x200 [REPRYAN) 94 65 82 191 143 15 M12 145 7.2
[ 160x210 [EEPTT( 94 65 82 191 145 16 M12 145 7.6
67500 107 78 93 194 146 15 M14 230 10.5
71500 107 78 93 183 140 15 M14 230 10.9

80500 19 88 105 156 118 16 M14 230 14.2

200 x 260 105000 19 88 105 183 141 18 M14 230 14.6
119000 127 96 111 159 123 15 M16 355 18.9

240 x 305 173000 127 96 111 194 153 20 M16 355 20.0
197000 127 96 111 188 151 21 M16 355 215

237000 131 96 111 211 167 15 M20 690 27.0

300 x 375 254000 131 96 111 197 158 15 M20 690 29.7
362000 156 124 136 195 154 20 M20 690 435

384000 156 124 136 184 147 20 M20 690 46.5

360 x 455 499000 182 140 160 170 135 20 M22 930 66.0

380 x 475 526000 182 140 160 161 129 20 M22 930 68.5

400 x 495 610000 182 140 160 168 136 22 M22 930 72.0
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Spannsatz
L P P
V\, V\,
& e
oL——F T
al 5 L1 E L2 z
S| 3g s S
I Ausfiihrung A Ausfiihrung B
7L 7L
T — T T — T
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h9 / Nabe H9 Ausfiihrung C Ausfilhrung D

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung Edelstahl KBS22 - 11 x 35 - A - VA
Typ ad 2D Typ ad 2D

chemisch
Typ ad 2D Hinweis: der Spansatz wird ohne Schrauben geliefert.

T L @D Tk L1 L2 T
1 24 10 13 1.5 14 0.1
1 24 10 13 1.5 14 0.1

A
m
2
2

70 3 M6x20 1
70 3 M6x20 1
80 12 26 1 15 1.5 16 3 M6x20 12 0.1
80 12 26 1 15 1.5 16 3 M6x20 12 0.1
90 15 28 14 17 2 18 3 M6x25 12 0.1
90 15 28 14 17 2 18 3 M6x25 12 0.1
120 15 30 14 19 2 20 4 M6x25 12 0.1
120 15 30 14 19 2 20 4 M6x25 12 0.1
130 15 32 14 21 2 22 4 M6x25 12 0.2
130 15 32 14 21 2 22 4 M6x25 12 0.2
190 19 36 18 26 2 27 5 M6x30 12 0.2
190 19 36 18 26 2 27 5 M6x30 12 0.2
190 19 36 18 26 2 27 5 M6x30 12 0.2
270 19 44 18 32 3 32 6 M6x30 12 0.3
270 19 44 18 32 3 32 6 M6x30 12 0.3
270 19 44 18 32 3 32 6 M6x30 12 0.3
471 21 52 20 38 3 38 5 M8x35 30 0.5
550 21 52 20 38 3 38 5 M8x35 30 0.5
560 21 52 20 38 3 38 5 M8x35 30 0.5
730 23 61 22 47 3 48 6 M8x35 30 0.6
730 23 61 22 47 3 48 6 M8x35 30 0.6
730 23 61 22 47 3 48 6 M8x35 30 0.6
1080 25 68 24 53 3 53 8 M8x40 30 0.9
1080 25 68 24 53 3 53 8 M8x40 30 0.9
1080 25 68 24 53 3 53 8 M8x40 30 0.9
45 x 100 1140 27 72 26 58 3 58 8 M8x40 30 1.2
52 x 100 1140 27 72 26 58 3 58 8 M8x40 30 1.2
55x 100 1140 27 72 26 58 3 58 7 M8x40 30 1.2
50 x 110 1430 27 80 26 66 3 66 9 M8x40 30 1.4
60 x 110 1430 27 80 26 66 3 66 9 M8x40 30 1.4
62x 110 1430 27 80 26 66 3 66 9 M8x40 30 1.4
70 x 115 1540 27 86 26 72 4 74 9 M8x40 30 1.4
65x 115 1540 27 86 26 72 4 74 9 M8x40 30 1.4
60 x 115 1540 27 86 26 72 4 74 9 M8x40 30 1.4
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz

KBS 23 —

, 7
H—= T

L1 L2

2D
@d1

@D TK
@ d2 H7

gd

Ausfiihnrung A

(T
1]
|
il

Hl

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h9 / Nabe H9

Ausfiihrung C Ausfiihrung D

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS23 - 40 x 115 - B Edelstahl KBS 23 - 40 15 - B - VA
Typ ad @D Typ ad @D

chemisch KBS23 - 40 x 115 - B - NI
vernickelt
) Hinweis: der Spansatz wird ohne Schrauben geliefert.
Innen / Ausien @ Drehmoment
T
40 x 115 1400 & 7 M12x45 100
45x 115 2200 3 7 M12x45 100 .
50 x 115 2700 30 84 29 58 & 53 7 M12x45 100 2.0
50 x 120 3100 32 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 22
55 x 120 3700 32 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 22
60 x 120 3800 32 94 32 66 3 63 9 M12x50 100 22
60 x 148 5800 40 112 38 79 4 74 8 M16X60 250 4.7
65 x 148 7600 40 112 38 79 4 74 8 M16X60 250 4.7
70 x 148 7800 40 112 38 79 4 74 8 M16X60 250 4.7
70 x 170 8500 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
75x 170 10000 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
80 x 170 12000 44 130 42 94 4 84 9 M16x65 250 6.1
80 x 185 13700 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
85x 185 14600 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
90 x 185 14800 50 144 48 104 4 94 12 M16x70 250 8.0
90 x 197 16600 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
95 x 197 18300 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
100 x 197 18600 54 156 52 114 4 104 14 M16x75 250 9.5
100 x 215 22200 58 166 56 124 5) 116 10 M20x90 490 121
105 x 215 22500 58 166 56 124 5) 116 10 M20x90 490 121
110 x 215 22700 58 166 56 124 5) 116 10 M20x90 490 121
110 x 230 33500 65 186 62 134 5 126 14 M20x90 490 15.3
115 x 230 33800 65 186 62 134 5 126 14 M20x90 490 15.3
120 x 230 34200 65 186 62 134 5 126 14 M20x90 490 15.3
120 x 290 42100 76 216 73 160 5) 146 16 M20x100 490 30.0
130 x 290 47600 76 216 73 160 5) 146 16 M20x100 490 30.0
140 x 290 48300 76 216 73 160 5) 146 16 M20x100 490 30.0
140 x 320 65000 83 234 80 180 5 166 14 M24x110 840 39.1
150 x 320 66700 83 234 80 180 5 166 14 M24x110 840 39.1
160 x 320 67700 83 234 80 180 5 166 14 M24x110 840 39.1
160 x 340 81100 94 276 91 205 5) 186 16 M24x130 840 47.9
170 x 340 82200 94 276 91 205 5) 186 16 M24x130 840 47.9
180 x 340 83400 94 276 91 205 5) 186 16 M24x130 840 47.9
180 x 370 118000 96 290 95 226 5 206 16 M27x140 1250 57.0
190 x 370 119600 96 290 95 226 5 206 16 M27x140 1250 57.0
200 x 370 121100 96 290 95 226 5 206 16 M27x140 1250 57.0
200 x 405 145900 100 320 98 246 5) 226 18 M27x140 1250 70.8
210 x 405 147600 100 320 98 246 5) 226 18 M27x140 1250 70.8
220 x 405 149400 100 320 98 246 5) 226 18 M27x140 1250 70.8
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L 4+
libertragbares mittel
L2 Drehmoment
= Flachenpressung
= - auf der Nabe hoch
selbstzentrierend nein
_ N N Axialverschiebung
S S der Nabe wahrend der nein
Montage
) 4 Bauhhe D/d hoch
Bauldange kurz
U

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h11 / Nabe H11

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
ahlausfiihrung KBS40 - 75 x 115 Edelstahl KBS40 - 75 x 115 - VA
Typ ad a0

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad 2D Typ ad @D

Flachenpressung an Spannschrauben

Drehmoment Well Nab
T elle abe
Nm mLm nl;:n nl;:w Pw Pn 1SO 4762 '1-2
N/mm? N/mm?
7

28 1 20 220 90 8 M6x18 14 0.20
270 28 17 20 210 90 8 M6x18 14 0.20
300 28 17 20 195 90 8 M6x18 14 0.20
360 28 17 20 195 95 9 M6x18 14 0.23
380 28 17 20 190 95 9 M6x18 14 0.21
500 28 17 20 187 96 10 M6x18 14 0.25
530 28 17 20 176 96 10 M6x18 14 0.26
630 28 17 20 192 105 12 M6x18 14 0.27
700 28 17 20 180 105 12 M6x18 14 0.28
860 28 17 20 183 107 14 M6x18 14 0.30
910 28 17 20 180 110 14 M6x18 14 0.30
1500 32 20 24 226 125 12 M8x22 35 0.55
1610 32 20 24 210 125 12 M8x22 35 0.56
1700 32 20 24 196 115 12 M8x22 35 0.57
1770 32 20 24 190 115 12 M8x22 35 0.58
2270 32 20 24 200 130 14 M8x22 35 0.60
2470 32 20 24 180 120 14 M8x22 35 0.65
3040 32 20 24 190 130 16 M8x22 35 0.70
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L 4+
libertragbares mittel
L2 Drehmoment
= Flachenpressung
= - auf der Nabe hoch
selbstzentrierend nein
_ N N Axialverschiebung
S S der Nabe wahrend der nein
Montage
NE| - Bauhéhe D/d hoch
Bauldange kurz
U

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h11 / Nabe H11

Bestellbeispiele

N KBS 40 - 75 x 115 Edelstanl KBS40 - 75 x 115 - VA
Typ ad @D Typ ad @D
Edelstahl
KBS40 - 75 x 115 - NI [RSNGHOINNNE KBS 40 - 75 x 115 - VAB
Typ ad @D Typ ad @D

Abmessungen Flachenpressung an Spannschrauben

Innen / AuBen @ Drehnjroment = Gewicht
dxD 1SO 4762 kg
Nm
14 0

chemisch
vernickelt

4600 38 24 28 210 130 M10x25 7 1.25
4900 38 24 28 195 125 14 M10x25 70 1.30
5200 38 24 28 180 120 14 M10x25 70 1.35
| 85x125 | 6300 38 24 28 195 130 16 M10x25 70 1.45
[ 90x130 | 6600 38 24 28 180 125 16 M10x25 70 1.53
[ 95x135 | 7900 38 24 28 195 135 18 M10x25 70 1.62
[ 100x145 | 9600 47 26 33 195 135 14 M12x30 125 2.10
| 110x155 | 10500 47 26 33 180 125 14 M12x30 125 2.25
| 120x165 | 13100 47 26 33 185 135 16 M12x30 125 2.45
17600 50 34 38 165 115 20 M12x35 125 3.45
20900 50 34 38 165 125 22 M12x35 125 3.65
[ 150x200 | 24200 50 34 38 170 125 24 M12x35 125 3.90
[ 160x210 | 28000 50 34 38 170 130 26 M12x35 125 4.45
32800 60 38 44 160 120 22 M14x40 190 5.45
| 180x235 | 37800 60 38 44 165 125 24 M14x40 190 6.05
[ 190x250 [REPTLIN 68 46 52 150 115 28 M14x45 190 8.25
52500 68 46 52 150 115 30 M14x45 190 8.65
| 220x285 | 68000 74 50 56 150 115 26 M16x50 295 11.15
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SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

L ¢:
libertragbares niedri
11 Drehmoment 9
Flachenpressung Lo
auf der Nabe niedrig
selbstzentrierend nein
w Axialverschiebung
el 6 der Nabe wahrend der nein
© Montage
Bauhohe D/d flach
Lv‘v
j Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

hl flih
Stahlausfiihrung KBS51 - 20 x 30 Edelstahl KBS51 - 20 x 30 - VA

Typ ad @D Typ ad @D
chemisch

vernickelt KBS51 - 20 x 30 - NI

Typ ad @D

Innen / Augen |  Drehmoment wel Nab
T L1 elle a e TA
Nm
mm Nlmm2 Nlmm2 Nm

52 217 68 M20x1 0.05
56 32 17 6.5 203 73 M20x1 95 0.05
60 32 17 6.5 191 78 M20x1 95 0.04
65 32 17 6.5 184 85 M20x1 95 0.04
91 38 17.5 6.5 229 83 M25x1.5 160 0.08
96 38 18 6.5 217 87 M25x1.5 160 0.08
102 38 18 6.5 139 93 M25x1.5 160 0.08
115 45 18 6.5 194 77 M30x1.5 220 0.11
139 45 18 6.5 197 93 M30x1.5 220 0.09
144 45 18 6.5 188 96 M30x1.5 220 0.10
215 52 18 6.5 224 110 M35x1.5 340 0.12
230 52 20 8 169 95 M35x1.5 340 0.13
315 58 22 8 204 103 M40x1.5 480 0.19
331 58 22 8 179 108 M40x1.5 480 0.17
340 58 22 8 174 111 M40x1.5 480 0.17
450 65 25 10 165 95 M45x1.5 680 0.23
477 65 25 10 158 101 M45x1.5 680 0.24
580 70 26 10 174 102 M50x1.5 870 0.30
617 70 26 10 162 108 M50x1.5 870 0.28
669 75 26 10 154 99 M55x2 970 0.33
697 75 26 10 148 103 M55x2 970 0.35
796 80 27 12 116 83 M60x2 1100 0.36
620 80 27.5 12 87 59 M60x2 1100 0.34
946 85 29 12 116 85 M65x2 1300 0.42
890 92 30.5 13.5 88 56 M70x2 1300 0.56
920 92 30.5 13.5 86 58 M70x2 1300 0.52
1433 98 315 13.5 115 810 M75x2 2000 0.52
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Spannsatz

L ¢:
libertragbares mittel
L1 Drehmoment
Flachenpressung .
1 auf der Nabe mittel

selbstzentrierend ja
Axialverschiebung

2= der Nabe wahrend der nein

S| G Montage
Bauhéhe D/d mittel
Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl fiih
ahlausfiihrung ISR Edelstahl KBS52 - 20 x 42 - VA
Typ ad a0

Typ @d @D

Edelstahl
Spezialschrauben [RGEEISYNEREFI IS QT Y SRERR/N:

chemisch
vernickelt KBS52 - 20 x 42 - NI
Typ ad @D Typ a4 a0
Drehmoment

Flachenpressung an Spannschrauben
T Gewicht

Nm . 1SO 4762 kg

Innen / AuRen

16 x 32 82 21 17 135 68 4 Mdx14 5 0.07
211 24 18 234 105 4 M6x16 17 0.12
[ toxar | 223 24 18 221 103 4 M6x16 17 0.12
| 20x42 | 235 24 18 210 100 4 M6x16 17 0.13
[ 22x44 | 258 24 18 191 96 4 M6x16 17 0.14
| 24x45 | 423 24 18 175 91 6 M6x16 17 0.15
440 24 18 224 119 6 M6x16 17 0.17
[ 28x50 | 493 24 18 200 112 6 M6x16 17 0.17
[ s0x52 | 528 24 18 187 108 6 M6x16 17 0.17
[ s2xs4 | 564 24 18 175 104 6 M6x16 17 0.22
822 28 22 221 136 8 M6x18 17 0.23
845 28 22 215 134 8 M6x18 17 0.25
892 28 22 204 129 8 M6x18 17 0.28
| 40x62 | 939 28 22 194 125 8 M6x18 17 0.29
1784 36 28 265 159 8 M8x25 41 0.46
1911 36 28 247 152 8 M8x25 41 0.50
2039 36 28 232 146 8 M8x25 41 0.51
2124 36 28 223 143 8 M8x25 41 0.52
[ s5x83 | 2628 36 28 270 179 9 M8x25 41 0.62
2867 36 28 247 169 9 M8x25 41 0.65
[ e5x93 | 3106 36 28 228 160 9 M8x25 41 0.69
5287 45 35 233 155 9 M10x25 83 1.20
5664 45 35 217 148 9 M10x25 83 1.26
| sox115 | 6042 45 35 271 189 9 M10x25 83 1.35
[ ssx120 | 7133 45 35 255 181 10 M10x25 83 1.40
m 7553 45 35 241 174 10 M10x25 83 1.46
[ 9sx130 | 7972 45 35 228 167 10 M10x25 83 1.50
8392 48 38 206 150 10 M10x25 83 1.75
9231 48 38 188 139 10 M10x25 83 2.20
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SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

L ¢:
libertragbares niedri
1 Drehmoment 9
Flachenpressung Lo
auf der Nabe niedrig
selbstzentrierend ja
=) o o Axialverschiebung
s o & der Nabe wahrend der nein
Montage
Bauhéhe D/d flach
-
\J Baulédnge lang

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS55 - 20 x 30 Edelstahl KBS55 - 20 x 30 - VA

Typ 2d oD Typ ad 2D
chemisch

vernickelt KBS55 - 20 x 30 - NI

Typ 2d 2D

Drehmoment
T

Gewicht

Nm kg

14x25 65 32 31 23 76 24 M20x1 95 0.08
70 32 31 23 72 26 M20x1 95 0.08
[ t6x25 | 80 32 31 23 72 30 M20x1 95 0.07
100 32 31 23 80 37 M20x1 95 0.07
[ 18x30 | 100 38 33 24 68 25 M25x1.5 160 0.13
105 38 33 24 64 26 M25x1.5 160 0.13
[ 20x30 | 112 38 33 24 62 28 M25x1.5 160 0.13
| 22x35 | 175 45 38 29 66 26 M30x1.5 220 0.19
[ 24x35 | 178 45 38 29 57 27 M30x1.5 220 0.17
[ 25x35 | 185 45 38 29 54 28 M30x1.5 220 0.17
250 52 44 34 50 24 M35x1.5 340 0.22
270 52 44 34 47 26 M35x1.5 340 0.24
[ 32x45 | 370 58 45 34 56 29 M40x1.5 480 0.32
390 58 45 34 50 30 M40x1.5 480 0.29
[ 36x45 | 420 58 45 34 51 32 M40x1.5 480 0.29
500 65 46 35 52 30 M45x1.5 680 0.37
[ a0x50 | 520 65 46 35 49 32 M45x1.5 680 0.34
| 42x55 | 650 70 47 35 56 33 M50x1.5 870 0.46
[ as5x55 | 680 70 47 35 51 34 M50x1.5 870 0.40
840 75 48 36 54 34 M55x2 970 0.49
[ soxe0 | 880 75 48 36 52 36 M55x2 970 0.44
| s5xe5 | 1030 80 48 36 50 36 M60x2 970 0.48
806 80 485 36 38 26 MB0x2 1100 0.50
1360 85 50 36 56 41 M65x2 1300 0.59
1150 92 50 36 43 27 M70x2 1300 0.80
1200 92 50 36 42 28 M70x2 1300 0.76
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SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

(+)
libertragbares niedrig

Drehmoment

Flachenpressung niedrig

- L1 - auf der Nabe
selbstzentrierend ja

Axialverschiebung
g S der Nabe wihrend der ja
Montage
A Bauhohe D/d flach
Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle js 9 / Nabe JS 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS56 - 8 x 20 -B Edelstahl KBS56 - 8 x 20 - VA
Typ ad @D

Typ ad @D unbeschichtet

chemisch
vernickelt KBS56 - 8 x 20

Typ ad @D

Fischenpressung an
Axialkraft

Drehmoment Anzugsmoment

Innen / AuBen
dxD

TA
(Nm)

5x16 11 19 10 13 233 23 4 10 19.0
13 19 10 13 192 27 4 10 18.0

35 22 11 16 344 42 10 28 34.0

| 8x20 | 40 22 11 16 301 48 10 28 33.0
| ox20 | 45 22 11 16 268 54 10 28 32,0
[ 10x23 | 65 26 13 19 265 50 13 44 49.0
[ x| 72 26 13 19 243 56 13 44 47.0
79 26 13 19 224 61 13 44 45.0
[ 1ax2 | 118 29 16 22 200 58 17 66 65.0
126 29 16 22 186 62 17 66 62.0
[ 1ex2 | 135 29 16 22 175 66 17 66 59.0
208 30 22 30 173 92 25 110 119
[ 18x32 | 221 30 22 30 164 92 25 110 114
233 30 22 30 155 92 25 110 109
| 20x35 | 298 33 24 32 165 94 30 150 144
[ 22x35 | 328 33 24 32 150 94 30 150 132

24x38 398 35 25 36 147 93 33 185 166
25x 38 415 35 25 36 141 93 33 185 159

290 48 22 38 175 35 29 185 447

% 315 48 22 38 157 38 29 185 407
380 48 22 38 159 45 31 185 373

390 48 22 38 150 46 31 185 360
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SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

+
libertragbares niedri
Drehmoment 9
L Flachenpressung niedri
11 auf der Nabe 9
T selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
I~ ———4——] = der Nabe wahrend der ja
S & 2 Montage
N Bauhéhe D/d flach
Bauldange kurz
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8
Bestellbeispiele
Edelstahl
KBS57 - 9 x 14
Typ ad @D

Drehmoment Anzugsmoment

T Gewicht

Gewinde

Nm G (Nr/;\) (]
4x8 3 15 12.5 8 80 20 M6 x 0.5 4 3.8
5x10 4 15 12.5 10 68 17 M8 x 0.5 5 6.5
6x10 7 15 12.5 10 83 30 M8 x 0.5 8 5.3
6.35x 10 7 15 12.5 10 74 30 M8 x 0.5 8 5.0
7x12 8 15 12 12 69 24 M10 x 0.75 9 6.3

Bx14 14 22 19 16 61 20 M12x 1.0 15 17.5

14 22 19 16 48 20 M12x 1.0 15 15.0
9.52x 14 14 22 19 16 43 20 M12x 1.0 15 12.8

18 2 185 18 52 18 M15 x 1.0 19 20.0
1 x17 18 22 185 18 43 18 M15 x 1.0 19 28.0

18 2 185 18 36 18 M15 x 1.0 19 26.2

14x 20 24 28 23 22 28 14 M17 x 1.0 25 35.3
15x 20 24 28 23 22 25 14 M17 x 1.0 25 36.4
15.88 x 23 26 28 23 26 24 11 M20 x 1.0 27 48.4

16 x 23 26 28 23 26 23 1 M20 x 1.0 27 50.7
17 x 23 26 28 23 26 21 11 M20 x 1.0 27 45.0
19 x 25 29 28 23 30 19 1 M22 x 1.0 30 46.9
20 x 28 31 28 23 30 18 9 M22 x 1.0 32 67.0

25x 32 45 35 27 34 14 9 M28 x 1.0 42 89.0
30 x 37 52 35 27 38 11 7 M33 x 1.0 47 105.0
57 40 29 48 9 6 M39 x 1.5 52 179.0
40 x 50 95 40 29 55 1 7 M45 x 1.5 58 249.0

V04112025 KBK Antriebstechnik GmbH 23



SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

libertragbares .
Drehmoment mittel
L
1 Flachenpressung .
auf der Nabe mittel
- selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
slg | [ — der Nabe wahrend der ja
Montage
Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

hlausfiih
Stahlausfiihrung KBS58 - 9 x 20 -B Edelstahl KBS58 - 9 x 20 - VA
Ty 2d @

Typ ad @D unbeschichtet

chemisch

vernickelt KBS58 - 9 x 20

Typ ad @D

Drehmoment Welle Nabe Axialkraft
L L1 F
mm mm Pw Pn AX(KN)
N/mm?
19 15 14

264 97 10 4.0 18.0

| ex14 | 12 19 15 14 220 96 10 4.0 17.0
20 22 17 16 205 91 17 5.8 26.0

| sxt6 | 23 22 17 16 180 91 17 5.8 24.0
[ ox20 | 43 24 19 22 246 115 35 9.7 47.0
| t0x20 | 48 24 19 22 221 115 35 9.7 44.0
[ x22 | 59 24 19 22 225 17 44 10.8 51.0
[ 12x22 | 65 24 19 22 207 17 44 10.9 48.0
[ tax26 | 93 28 22 27 179 99 65 13.3 81.0
[ 15x26 | 99 28 22 27 167 99 65 13.3 75.0
[ t6x26 | 106 28 22 27 156 99 65 13.3 71.0

163 34 26 32 187 108 110 19.2 149.0
[ 18x35 | 223 36 27 36 224 125 161 24.8 197.0
235 36 27 36 213 125 161 24.8 189.0

[ 20x35 | 248 36 27 36 202 125 161 24.8 182.0
| 22x42 | 349 41 30 46 197 11 250 31.7 343.0
[ 2axa2 | 381 41 30 46 181 111 250 31.7 322.0

397 41 30 46 174 111 250 31.7 3100
565 44 33 50 174 110 355 40.3 403.0
605 44 33 50 163 110 355 40.3 375.0
[ s2x55 | 764 51 38 55 166 102 490 477 626.0
| 35x55 | 836 51 38 55 152 102 490 477 566.0
[ 38xe2 | 1140 58 43 65 155 108 700 60.2 897.0
| 40xe2 | 1329 58 43 65 147 108 800 66.5 842.0
[ a2xe5 | 1375 63 48 65 140 98 800 67.0 959.0
| 4sxe5 | 1605 63 48 65 142 98 900 71.0 855.0
2227 73 58 75 121 77 1290 92.0 1470.0
2320 73 58 75 116 77 1290 92.0 1380.0
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Schnellspannsatz

SPANNSATZE KBS SERIE

o

K B S 5 9 Gbertragbares mittl
L W
rpttrwa
selbstzentrierend ja
S S Axialverschiebung
der Nabe wahrend der ja
Montage
Bauhéhe D/d mittel
Bauldnge mittel
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8
Bestellbeispiele
Stahlausfiihrung KBS 59 10 x 18 Edelstahl
Typ ad @D unbeschichtet Typ ad aD
vemcka
Typ ad @D
—— ,
Nm . o Pw Pn F,x (kN)
N/mm? N/mm?
10 19 9 14 264 119 10 4.0 16.0
12 19 9 14 220 119 10 4.0 15.0
20 22 1 16 205 121 17 5.8 23.0
23 22 1 16 180 121 17 5.8 21.0
43 24 12 22 246 144 35 9.7 47.0
48 24 12 22 221 144 35 9.7 44.0
59 24 12 22 225 145 44 10.8 47.0
65 24 12 22 207 145 44 10.8 44.0
93 28 15 27 179 118 65 13.3 76.0
99 28 15 27 167 118 65 13.3 72.0
106 28 15 27 156 118 65 13.3 67.0
163 34 16 32 187 148 110 19.2 122.0
223 36 17 36 224 155 160 24.8 176.0
235 36 17 36 213 155 160 24.8 169.0
248 36 17 36 202 155 160 24.8 162.0
349 41 20 46 197 134 250 31.7 338.0
381 41 20 46 181 134 250 31.7 315.0
397 41 20 46 174 134 250 31.7 304.0
565 44 23 50 174 134 355 40.3 370.0
605 44 23 50 163 134 355 40.3 345.0
764 51 28 55 166 112 490 47.7 552.0
836 51 28 55 152 112 490 47.7 495.0
1140 58 32 65 155 116 700 60.2 851.0
1200 58 32 65 147 116 700 60.2 801.0
1250 63 37 65 120 94 740 59.6 841.0
1340 63 37 65 112 94 740 59.6 741.0
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz

L c.’
libertragbares mittel
L1 Drehmoment
Flachenpressung Lo
B z T = T _ auf der Nabe niedrig
= ﬁ selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
A==l der Nabe wahrend der ja
. RS R SY Montage
Bauhohe D/d mittel
*L
- - Baulénge mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl fiih
ahlausfiihrung [N Edelstahl KBS61 - 15 x 28 - VA
Typ ad @D

Typ ad @D

chemisch Edelstahl
vernickelt KBS61 - 15 x 28 - NI [essmbtiieNg KBS 61 - 15 x 28 - VAB
Typ ad @D Typ ad oD

Flachenpressung an Spannschrauben
Drehmoment

T Welle Nabe
Nm m"m n';:n Pw Pn ISO 4762 ,I‘;
N/mm? N/mm?

[ sx16 | 6 13.5 11 150 55 3 M2.5x10 1.2 0.012
[ 6xt16 | 6 13.5 11 150 55 3 M2.5x10 1.2 0.012
6 135 11 140 55 3 M2.5x10 1.2 0.012
8 135 11 125 55 3 M2.5x10 1.2 0.013
10 135 11 110 50 3 M2.5x10 1.2 0.015
[ ox20 | 15 15.5 13 120 55 4 M2.5x12 1.2 0.020
[ 9s3x20 | 15 15.5 13 110 55 4 M2.5x12 1.2 0.020
15 15.5 13 110 55 4 M2.5x12 1.2 0.019
18 15.5 13 100 50 4 M2.5x12 1.2 0.024
20 15.5 13 90 50 4 M2.5x12 1.2 0.022
[ tax26 | 35 20 17 105 55 4 M3x16 2.1 0.039
40 20 17 100 50 4 M3x16 2.1 0.044
[ t6x32 | 70 21 17 130 65 4 M4x16 4.9 0.067
75 25 21 120 60 4 M4x20 49 0.090
80 25 21 115 60 4 M4x20 4.9 0.087
| t9x35 | 85 25 21 110 60 4 M4x20 4.9 0.083
[ 20x38 | 220 26 21 220 115 6 M5x20 9.7 0.100

6 KBK Antriebstechnik GmbH V04112025

N



SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz

L c.’
libertragbares mittel
L1 Drehmoment
Flachenpressung Lo
B z T = T _ auf der Nabe niedrig
= ﬁ selbstzentrierend ja
/ Axialverschiebung
A==l der Nabe wahrend der ja
. RS R SY Montage
Bauhohe D/d mittel
*L

- - Baulénge mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung Edelstahl
KBS61 - 15 x 28 KBS61 - 15 x 28 - VA
Typ ad @D Typ ad @D
chemisch
Vernickelt KBS 61 - 15 X 28 - NI
Typ ad @D Typ ad @D
Drehmoment

T Welle Nabe
Nm m"m n';:n Pw Pn ISO 4762 ,I‘;
N/mm? N/mm?
26

Edelstahl
Spezialschrauben

KBS61 - 15 x 28 - VAB

| 22x40 | 240 21 200 110 6 M5x20 9.7 0.110
380 32 26 220 110 6 M6x25 16.5 0.200
390 32 26 210 110 6 M6x25 16.5 0.190
390 32 26 210 110 6 M6x25 16.5 0.190
| 28x50 | 440 32 26 185 100 6 M6x25 16.5 0.220
[ soxss | 470 32 26 175 95 6 M6x25 16.5 0.270
500 32 26 165 95 6 M6x25 16.5 0.250
[ 35x60 | 730 37 31 165 95 8 M6x30 16.5 0.360
800 37 31 155 90 8 M6x30 16.5 0.430
[ a0xe5 | 840 37 31 145 90 8 M6x30 16.5 0.400
1200 44 36 165 90 6 M8x35 40 0.670
1300 44 36 155 90 6 M8x35 40 0.630
1850 44 36 195 115 8 M8x35 40 0.740
1900 44 36 185 115 8 M8x35 40 0.700
[ s5x85 | 2772 52 42 270 174 8 M8x40 40 0.770
3060 52 42 248 166 8 M8x40 40 0.820
[ e5x95 | 3645 52 42 253 174 9 M8x40 40 0.880
5724 58 48 283 182 8 M10x45 80 1.590
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Spannsatz

SPANNSATZE KBS SERIE

o

L e
KBS 62 libertragbares
3 Drehmoment hoch
12
Flachenpressung .
2 u auf der Nabe mittel
W selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
@ der Nabe wahrend der nein
g ale Montage
®\ Bauhshe D/d hoch
I | — \ Bauldnge lang
B=\
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8
Bestellbeispiele
Stahlausfiihrung Edelstahl
KBS 62 - 240 x 310 KBS 62 - 240 x 310 - VA
Typ ad @D Typ @d @D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS 62 - 240 x 310 - NI [FYSGSBGNENNNY KBS 62 - 240 x 310 - VAB

ad 2D

Typ

Typ ad @D

el w5 ] k]
N/mm? N/mm?

15 36 48 56 M8 41 M6 17 620 330 950 243 121 131 66 0.8
71 15 36 48 56 M8 41 M6 17 660 450 1110 227 112 154 76 0.9
71, 15 36| 48 56 M8 41 M6 17 720 490 1210 208 112 141 76 0.9
76 15 36 48 56 M8 41 M6 17 980 530 1510 239 130 130 70 1.0
76 15 36| 48 56 M8 41 M6 17 1030 560 1590 227 130 | 123 70 1.0
86 18 42 57 67 M10 83 M8 41 1420 1080 2500 237 124 181 95 1.6
86 18 42 57 67 M10 83 M8 41 1520 1160 2680 221 124 | 168 @ 95 1.5
91 18 42 57 67 M10 83 M8 41 2030 1230 3260 259 146 158 89 1.7
91 18 42 57 67 M10 83 M8 41 2110 1290 3400 249 146 152 89 1.6
9 18 42 57 67 M10 83 M8 41 2320 1410 3730 226 138 138 84 1.7
101 18 | 42 57 67 M10 83 M8 41 3040 1850 4890 249 157 @ 152 96 1.9
106 18 42 57 67 M10 83 M8 41 3290 2010 5300 230 149 140 91 2.0
121 24 | 56 74 86 M12 | 145 M10 83 5300 3550 8850 239 145 160 97 3.6
131 24 56 74 86 M12 145 M10 83 6620 4430 11050 260 156 174 105 4.3
131 24| 56 74 86 M12 | 145 M10 83 7060 4730 11790 244 156 163 105 4.0
141 24 56 74 86 M12 145 M10 83 7500 5020 12520 @ 230 145 154 97 4.7
141 24 56 74 86 M12 | 145 M10 83 7950 5320 13270 | 217 @ 145 145 97 4.3
156 26 67 82 96 M14 230 M12 145 11300 8390 19690 265 162 190 120 6.1
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
libertragbares hoch
3 Drehmoment
< Flach
U U adchenpressung .
auf der Nabe mittel
W selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
@ der Nabe wahrend der nein
g ale Montage
®\ Bauhshe D/d hoch
N -
EFW Bauldnge lang
A N

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
ettt KBS 62 - 240 x 310 Fdelstant KBS62 - 240 x 310 - VA

Typ ad @D Typ @d 2D
Edelstahl

Typ ad 2D Typ ad @D

1 2
H=Bw| L 1 | ™™ L2 u 2 u Welle Nabe | Welle Nabe
mm [ mm | mm [ mm | mm Nm Nm Nm Nm Nm
N/mm? N/mm?

100 x 150 26 67 82 96 M14 230 M12 145 11900 8830 20730 242 162 180 120 5.6
DIEEN 166 26 67 82 96 M14 230 M12 145 13100 9710 22810 220 151 164 113 6.1
176 26 67 82 96 M14 230 M12 145 14300 10600 24900 202 143 150 106 6.5
196 30 71 95 111 M16 355 M14 230 24200 17600 41800 253 173 185 126 10.5
206 30 71 95 111 M16 355 M14 230 26000 19000 45000 235 164 171 120 1.3
BEEXEIM 216 30 71 95 111 M16 355 M14 230 27900 20400 48300 219 157 160 114 118
226 30 71 95 111 M16 355 M14 230 29700 21700 51400 205 149 150 109 125
UTEM 256 40 92 122 142 M20 690 M16 355 49400 31600 81000 227 154 145 99  24.1
CEECl 256 40 92 122 142 M20 690 M16 355 52300 33500 85800 214 154 137 99 215
CEECOM 276 40 92 122 142 M20 690 M16 355 69000 44100 113100 254 178 162 114 263
ZUREL 276 40 92 122 142 M20 690 M16 355 72700 46500 119200 241 178 154 114 236
206 40 92 122 142 M20 690 M16 355 79900 51100 131000 219 166 140 106 255
316 40 92 122 142 M20 690 M16 355 105000 66900 171900 241 186 154 119  27.6
33 40 92 122 142 M20 690 M16 355 113000 72500 185500 222 175 142 112 296
POREL 371 45 108 144 168 M24 1200 M20 690 148000 102000 250000 223 171 153 117 455
CUREC 391 45 108 144 168 M24 1200 M20 690 159000 109000 268000 208 162 143 111 483
431 45 108 144 168 M24 1200 M20 690 252000 173000 425000 257 206 176 141 539
IRLL 471 45 108 144 168 M24 1200 M20 690 322000 221000 543000 263 215 180 147  59.6

chemisch
vernickelt
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Spannsatz

SPANNSATZE KBS SERIE

KBS 70

L €.V
libertragbares hoch
L2 Drehmoment
il
_ Flachenpressung .
- e auf der Nabe mittel
1 selbstzentrierend ja
= _ Axialverschiebung
el der Nabe wahrend der ja
Montage
- _g’.m Bauhohe D/d hoch
Bauldange mittel

&

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele
Stahl flih
R KBS 70 - 48 x 80 Edelstal KBS70 - 48 x 80 - VA
Typ ad @D Typ @d @D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS70 - 48 x 80 - NI Spezialschrauben KBS 70 48 x 80 VAB
Typ @d @D Typ ad

—
: n
N/mm? N/mm?

45 26 31 39 4 M6x25 0.34
390 45 26 31 39 231 100 4 M6x25 17 0.34
440 45 26 31 39 220 95 4 M6x25 17 0.33
519 45 26 31 39 215 102 6 M6x25 17 0.35
590 45 26 31 39 230 105 6 M6x25 17 0.35
700 45 26 31 39 220 110 6 M6x25 17 0.39
760 45 26 31 39 200 120 6 M6x25 17 0.41
930 45 26 31 39 230 114 8 M6x25 17 0.50
1030 45 26 31 39 200 119 8 M6x25 17 0.45
1240 45 26 31 39 210 124 8 M6x25 17 0.55
1350 45 26 31 39 200 125 8 M6x25 17 0.50
2170 55 30 36 47 236 140 6 M8x30 41 0.90
2350 55 30 36 47 236 140 6 M8x30 41 0.90
2510 55 30 36 47 218 135 6 M8x30 41 0.95
2580 55 30 36 47 218 135 6 M8x30 41 0.97
3200 55 30 36 47 223 145 8 M8x30 41 1.00
3380 55 30 36 47 198 157 8 M8x30 41 1.10
4160 55 30 36 47 213 140 8 M8x30 41 2.30
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Spannsatz

KBS 70

&

SPANNSATZE KBS SERIE

12
U

[oh]
¢d

_ _g&w

o

libertragbares
Drehmoment

Flachenpressung
auf der Nabe

selbstzentrierend

Axialverschiebung

Montage
Bauhéhe D/d

Baulénge

hoch

mittel

ja

der Nabe wahrend der ja

hoch

mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir

die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

chemisch
vernickelt

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS 70 48 x 80
Typ o o

KBS70 - 48 x 80 - NI
Typ o ®

Edelstahl

Edelstahl
Spezialschrauben

KBS 70

48 x 80

Typ ad @D

VA

KBS70 - 48 x 80 - VAB

Typ

Flachenpressung an Spannschrauben

130 x 180

140 x 190

150 x 200

170 x 225

Welle Nabe

nm
6840 67 40 46 57 143 M10x35 2.25
7500 72 40 46 62 210 138 8 M10x35 83 2.55
8100 72 40 46 62 200 130 8 M10x35 83 2.70
9700 72 40 46 62 210 145 10 M10x35 83 2.80
10300 72 40 46 62 200 138 10 M10x35 83 2.85
12100 72 40 46 62 210 148 10 M10x35 83 2.90
15700 89 46 52 77 216 148 8 M12x45 145 4.75
17200 89 46 52 77 196 139 8 M12x45 145 5.00
22500 89 46 52 7 216 156 10 M12x45 145 5.40
24000 89 46 52 77 196 140 12 M12x45 145 5.70
30800 98 51 59 84 196 145 8 M14x45 230 7.15
37150 98 51 59 84 205 153 10 M14x45 230 7.90
40500 98 51 59 84 205 155 10 M14x45 230 8.35
40900 98 51 59 84 163 123 12 M14x45 230 9.40
41300 98 51 59 84 160 120 12 M14x45 230 10.10
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e O

Spannsatz

KBS 71

-+

SPANNSATZE KBS SERIE

L2
U

@ 0+6

o]
¢ d

13

o

libertragbares
Drehmoment

Flachenpressung
auf der Nabe

selbstzentrierend

Axialverschiebung
der Nabe wahrend der
Montage

Bauhohe D/d

Baulénge

mittel

niedrig

ja

nein

hoch

mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

chemisch
vernickelt

Stahlausfiihrung KBS 71 30 x 55
Typ ad @D

KBS71 - 30 x 55 - NI
Typ ad @D

Edelstahl

Edelstahl
Spezialschrauben

KBS 71 -

KBS71 - 30 x 55 - VAB

@d )]

ad 2D

30 x 55 -

VA

—
: TE e [ 2
N/mm N/mm

45 26 31 39 4 M6x25 17 0.35
45 26 31 39 231 98 4 M6x25 17 0.34
370 45 26 31 39 21 99 4 M6x25 17 0.33
430 45 26 31 39 220 110 6 M6x25 17 0.40
480 45 26 31 39 226 113 6 M6x25 17 0.40
590 45 26 31 39 207 108 6 M6x25 17 0.50
650 45 26 31 39 226 121 6 M6x25 17 0.45
800 45 26 31 39 201 117 8 M6x25 17 0.45
860 45 26 31 39 206 121 8 M6x25 17 0.46
1030 45 26 31 39 201 124 8 M6x25 17 0.50
1130 45 26 31 39 239 146 8 M6x25 17 0.55
1930 55 30 36 47 221 138 6 M8x30 41 1.00
1950 55 30 36 47 221 138 6 M8x30 41 1.00
2180 55 30 36 47 226 145 6 M8x30 41 1.05
2210 55 30 36 47 226 146 6 M8x30 41 1.15
2730 55 30 36 47 226 146 8 M8x30 41 1.15
2910 55 30 36 47 201 134 8 M8x30 41 1.20
3570 55 30 36 47 211 145 8 M8x30 41 2.30
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Spannsatz

; libertragbares .
12 Drehmoment mittel
K|
~ Flachenpressung Lo
s . auf der Nabe niedrig
2222 selbstzentrierend ja
2 ol o ~ Axialverschiebung
© S O der Nabe wahrend der nein
Montage
I R Bauhohe D/d hoch
Baulénge mittel
13

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS71 - 30 x 55 Edelstahl KBS71 - 30 x 55 - VA
o ad oD

Typ ad 2D
ot N o571 - 0 x 55 - van
Typ ad 2D Typ ad @D
Drehmoment
ETE e [
70 110 67 40 46 57 226 145 8 M10x35 83 2.30
72 40 46 62 221 151 8 M10x35 83 2.50
6840 72 40 46 62 202 142 8 M10x35 83 2.75
8160 72 40 46 62 221 161 10 M10x35 83 2.90
8670 72 40 46 62 201 146 10 M10x35 83 3.05
10200 72 40 46 62 191 141 10 M10x35 83 3.20
13600 89 46 52 77 201 151 8 M12x45 145 4.70
14870 89 46 52 77 201 182 8 M12x45 145 5.15
19460 89 46 52 77 221 162 10 M12x45 145 5.45
130x 180 [IPIEP) 89 46 52 77 202 146 12 M12x45 145 5.50
140 x 190 [IPLEEN) 98 51 59 84 192 141 8 M14x45 230 7.30
30720 98 51 59 84 202 152 10 M14x45 230 8.00
33150 98 51 59 84 202 152 10 M14x45 230 8.50
LEPl 34000 98 51 59 84 161 121 12 M14x45 230 9.50
34250 98 51 59 84 157 122 12 M14x45 230 10.30
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L 4+
libertragbares mittel
13 Drehmoment
12 )

11 Flachenpressung Lo
auf der Nabe niedrig
selbstzentrierend ja

) _ Axialverschiebung
der Nabe wahrend der nein
S| o ol 5 Montage
o & S e Bauhshe D/d flach
- Baulénge mittel
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
ahlausfiihrung KBS80 - 95 x 120 Edelstahl KBS80 - 95 x 120 - VA
Typ ad @D kG o o

Edelstahl
KBS 80 - 95 X 120 - NI Spezialschrauben KBS 80 - 95 X 120 - VAB

Typ ad 2D Typ ad @D

- Flansch Flansch Flachenpressung an Spannschrauben

Gewicht

chemisch
vernickelt

L AuBenkegel | Innenkegel | Welle Pw
D1 D2 N/mmz . 1SO 4762

6 x 14 12 255 10 185 225 22 25 190 80 3 M3x10 22 002
B > 295 12 215 255 24 27 205 110 3 M4x12 5 006
B 31 315 14 235 275 25 28 150 85 3 M4x12 5  0.065
3 | 315 | 14 | 235 | 275 25 28 140 85 3 M4x12 5 008
52 315 14 235 275 28 32 170 105 4 Max12 5 0.09
B s 315 14 235 275 28 32 150 100 4 M4x12 5 0.09
69 315 14 235 275 35 39 140 80 4 M4x12 5 011

BT 70 425 16 295 365 40 45 158 98 4  Mext8 17 021

BT 50 425 16 295 365 40 45 148 98 4 Mex18 17 022
200 455 19 325 395 42 47 180 125 4 Mex18 17 022
BT 200 455 19 325 395 42 47 180 125 4 Mex18 17 022
210 455 19 325 395 43 49 170 120 4  Mext8 17 025
BT 220 455 19 325 395 44 50 160 15 4 Mex18 17 025
BEEN >0 525 26 395 465 48 54 115 80 4 Mex18 17 0.30
BEZE 395 525 26 395 465 50 56 146 102 6  Mext8 17 035
BETE 40 525 26 395 465 50 56 140 102 6  Mexi8 17 035
BETER 5 525 255 395 465 55 61 135 98 6  Mex18 17 045
BE 50 525 255 395 465 57 62 127 90 6  Mexi8 17 045
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SPANNSATZE KBS SERIE

Spannsatz
L 4+
libertragbares mittel
13 Drehmoment
12 )

11 Flachenpressung Lo
auf der Nabe niedrig
selbstzentrierend ja

) _ Axialverschiebung
der Nabe wahrend der nein
S| o ol 5 Montage
o & S e Bauhshe D/d flach
- Baulénge mittel
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
il KBS 80 - 95 x 120 Edelstanl KBS80 - 95 x 120 - VA
Typ ad @D Typ ad @D
Edelstahl
KBS 80 - 95 X 120 - NI Spezialschrauben KBS 80 - 95 X 120 - VAB
Typ ad @D

Typ ad 2D

Flansch Flachenpressung an Spannschrauben

Innenkegel | Welle Pw Nabe Pn TA

chemisch
vernickelt

Abmessungen Flansch

L L1 L2 L3 AuBenkegel
mm mm mm mm D1

525 255 395 465 146 108 8  Mex18 17 045

585 315 455 525 105 80 8  Mexi8 17 055

585 315 455 525 100 76 8  Mexi8 17 060

585 315 455 525 75 96 72 8  Mexi8 17 065

585 315 455 525 71 78 90 70 8  Mexi8 17 090

79 45 625 71 80 86 110 85 8  M8x22 41 110

79 45 625 71 81 87 105 80 8  M8x22 41 110

79 45 625 71 86 92 100 75 8  M8x22 41 125

89 55 725 81 92 98 85 65 9 M8x22 41 150

89 55 725 81 98 104 75 60 9  M8x22 41 160

89 55 725 81 105 11 70 55 9 M8x22 41 190

1065 65 85 965 113 119 90 70 9  M10x25 83 285

1065 65 8.5 965 119 126 80 65 9  M10x25 83 295

1065 65 865 965 125 131 100 80 12 M10x25 83 330
1065 65 865 965 131 137 95 75 12 M10x25 83  3.60
| sox112 | 1065 65 865 965 137 144 90 75 12 M10x25 83  3.90
[ esx120 | 1065 65 865 965 142 149 100 80 14 M10x25 83 430
| 100x125 | 1065 65 865 965 147 154 120 95 18 M10x25 83 465
[ 10x140 | 140 90 114 128 172 180 80 65 12 M12x35 145 820
[ 120x155 | 140 90 114 128 187 198 70 55 12 M12x35 145 10.50
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Schrumpfscheibe
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel
|
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS19 - 18 x 44 Edelstahl KBS19 - 18 x 44 - VA

Typ ad @D Typ @d @D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS19 - 18 x 44 - NI Spezialschrauben KBS19 - 18 x 44 - VAB
Typ ad @D Typ ad @D
Hohlwelle Passungs- Gewicht

@d mm St . ISO 4017
max.
mm

10 40 154

14 11 38 50 185 10 15  0.014 191 4 M5x12 3 0.10
12 65 243
12 65 108

16 13 41 80 205 12 17  0.014 151 5 M5x16 3 0.14
14 95 190
14 85 172
15 44 100 205 12 | 17  0.014 205 4 M5x16 4 0.15
16 130 233
15 110 205
16 46 130 205 12 17 @ 0.017 232 5 M5x16 4 0.17
17 150 258
16 180 220
17 50 220 | 235 14 | 20  0.017 245 6 M5x18 5 0.23
18 270 275
19 220 189
20 50 280 235 14 20 0.017 209 6 M5x18 5 0.22
21 330 228

KBS 19 GroBe 50-125: Seite 39-40
KBS 19 GroBe 140-280: Seite 41-42
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
ol — ASI RS
Bauldange mittel
1
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahl fih
S KBS 19 - 18 x 44 Edelstahl KBS19 - 18 x 44 - VA
Typ ad @D

Typ ad @D
chemisch Edelstahl

Typ ad 2D Typ ad 2D

Flachenpressung an Spannschrauben

Hohlwelle Passungs-
@d mm SIE ISO 4017 R
. Nm
mm

30 25 60 400 255 16 | 22 0.017 172 7 M5x18 5 0.33

28 730 232
30 72 860 275 18 235 0.032 240 5 M6x20 12 0.52
31 880 250
29 710 198

38 30 72 735 | 275 18 | 235 0,032 205 6 M6x20 12 0.5
31 760 211

30 770 216
31 72 800 275 18 235 0,032 223 6 M6x20 12 0.5
32 825 230
32 1200 225
35 80 1400 295 20 255 0.032 235 7 M6x20 12 0.64
36 1500 244
36 1350 222
38 80 1450 295 20 255 0.032 236 7 M6x20 12 0.60
40 1530 248

KBS 19 GroRe 50-125: Seite 39-40
KBS 19 GroRe 140-280: Seite 41-42
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel
1
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS19 - 85 x 155 Edelstahl KBS19 - 85 x 155 - VA

Typ ad @D Typ ad 2D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS 19 - 85 x 155 - NI EESSERONANNNNY KBS 19 - 85 x 155 - VAB
Typ ad @D Typ ad @D

Hohlwelle Passungs- Gewicht
spiel max. ! 1SO 4017 kg

- 40 90 1800 315 22 275 0.032 219 8 M6x25 12 0.87
42 2100 232
42 1700 176
45 100 2100 345 23 305 0.032 193 8 M6x25 12 1.18
48 2600 210
48 2700 213

- 50 110 3000 345 23 305 0.048 218 10 M6x25 12 1.41
52 3200 222
50 2500 184
55 115 3100 345 23 305 0.048 188 10 M6x25 12 1.46
60 4100 212
55 3500 199

60 138 4700 37.8 25 | 325 0.048 221 7 M8x30 30 2.45
65 6000 241
60 4100 192

- 65 145 5200 37.8 25 325 0.048 211 7 M8x30 30 2.66
70 6600 228

KBS 19 GroBe 14-48: Seite 37-38
KBS 19 GroRe 140-280: Seite 41-42
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel
1
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS19 - 85 x 155 Edelstahl KBS19 - 85 x 155 - VA
Typ ad @D

Typ @d @D

Edelstahl
Spezialschrauben [RGERENENE:CHD SR ECRERL )

Typ 2d 2D

chemisch
vernickelt KBS 19 = 85 X 155 = NI
Typ ad 2D

Flachenpressung an Spannschrauben

Hohlwelle Passungs- Welle
L L1 R2 el max. Pw ISO 4017 1R
mm mm mm Nm

mm N/mm?

60 6900 179
65 155 7500 | 44,3 30,0 39,0 0.048 194 10 M8x35 30 35
70 8150 209

- 65 6200 206
70 155 7700 443 30 39  0.048 222 10 M8x35 30 3.4
75 9400 236
65 7200 197

- 70 170 7800 | 493 34 | 44  0.048 213 12 M8x35 30 47
75 8300 228
70 7600 194

- 75 170 9300 493 34 44  0.048 207 12 M8x35 30 4.6
80 11300 220
75 9100 176
80 185 11000 56.4 39 50  0.048 188 9 M10x40 59 6.0
85 12200 183
80 10400 177

- 90 185 11700 56.4 39 50  0.048 199 9 M10x40 59 6.1
95 12400 210
85 13300 186
90 215 15800 604 42 54  0.069 198 12 M10x40 59 8.3
95 18600 209

KBS 19 GroBe 14-48: Seite 37-38
KBS 19 GroRe 140-280: Seite 41-42
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel
1
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
R KBS 19 - 165 x 290 Edelstahl KBS19 - 165 x 290 - VA
Typ ad @D Typ ad @D
Edelstahl
Typ ad @D

Typ 2d 2D

chemisch
vernickelt

Flachenpressung an Spannschrauben

Hohlwelle Pass‘_'"lgs' Gewicht
@d mm sple ISO 4017
mm

05 18600 190
140 100 230 21600 68 46 605  0.07 199 10 M12x45 100 10
105 24900 208
105 25400 195
110 265 29000 72 50 645 0.07 203 12 M12x50 100 15
15 32800 211
15 38900 223
120 290 43600 81 56 71 0.07 230 8 M16x55 250 22
125 47600 231
125 42900 208
175 130 300 47800 81 56 71 0.08 215 8 M16x55 250 22
135 53100 221
- 135 60000 197
140 330 66400 96 71 86 0.09 202 10 M16x65 250 37
145 73100 208
140 75600 231
150 350 90600 96 71 86 0.09 241 12 M16x65 250 41
155 98700 245

KBS 19 GroRe 14-48: Seite 37-38
KBS 19 GroRe 50-125: Seite 39-40
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SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

libertragbares .
12 Drehmoment mittel
L1
Flachenpressung .
v auf der Nabe mittel
1
1
selbstzentrierend nein
Zl s ol = Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel
1
N7

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahl fiih
il KBS 19 - 165 x 290 Edelstanl KBS19 - 165 x 290 - VA

Typ @d @D

Edelstahl
ey KBS 19 - 165 x 290 - VAB

Typ ad @D

Typ ad @D
chemisch
vernickelt KBS19 - 165 x 290 - NI
Typ ad @D

Hohlwelle . v ) Pass‘_'"lgs' A
@d mm Spie 1SO 4017
mm mm mm max. Nm
mm

150 87000 231
200 155 350 94800 96 71 86 0.09 236 12 M16x65 250 41
160 103000 240
160 110000 208
165 370 120000 114 88 104 |  0.09 212 15 M16x80 250 54
170 129000 216
170 146000 233
180 405 168000 | 121.5 92 | 109 | 0.09 239 12 M20x80 490 67
190 190000 243
190 197000 225
200 430 224000 132.5 103 120  0.10 231 14 M20x90 490 82
210 254000 237
210 260000 220
220 460 292000 1465 114 134 0.10 225 16 M20x100 490 102
230 327000 230

KBS 19 GroBe 14-48: Seite 37-38
KBS 19 GroBe 50-125: Seite 39-40
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KBS 19/1 SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

KBS 19/1 L D

L1 Drehmoment
- Flachenpressung .
i auf der Nabe mittel
= 1
selbstzentrierend ja
TN D == - - é
ahse S Bauhéhe D/d mittel
A - .
Baulange mittel

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
el KBS 19/1 - 24 x 50 Fdelstant KBS19/1 - 24 x 50 - VA
Typ ad @

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad @D Typ ad @D
Abmessungen Fldchenpressung
Lichivells i Welle Gewicht
Passungsspiel Pw kg
i N/mm?
11 29 114
14 12 38 51 14.5 11 0.014 167 3 M5 5 0.08
13 96 200
“ 14 41 132 19 15 0.014 239 & M6 12 0.13
15 121 190
_ 16 44 159 19 15 0.014 220 3 M6 12 0.14
17 146 179
“ 18 47 186 19 15 0.014 203 4 M6 12 0.15
19 172 145
20 50 218 22 18 0.017 165 5 M6 12 0.2
21 267 184
24 297 137
25 60 352 24 20 0.017 150 6 M6 12 0.3
26 412 162
28 563 169
30 72 714 27.3 22 0.017 187 5 M8 30 0.5
31 722 177
34 734 135
35 80 831 293 24 0.032 144 6 M8 30 0.6
36 933 153
38 1230 166
40 90 1490 31.3 26 0.032 180 8 M8 30 0.8
42 1760 193

KBS 19/1 GroRe 110-240: Seite 45-46
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KBS 19/1 SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

KBS 19/1 L D

L1 Drehmoment
- Flachenpressung .
i auf der Nabe mittel
= 1
selbstzentrierend ja
TN D == - - é
ahse S Bauhéhe D/d mittel
A - .
Baulange mittel

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiih
el KBS 19/1 - 24 x 50 Fdelstant KBS19/1 - 24 x 50 VA
Typ ad @

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
Typ ad @D Typ ad @D

Flachenpressung
Welle

Abmessungen Spannschrauben
Pw
N/mm?

L L1 Passungsspiel 1SO 4017 TA
mm mm mm Nm
172

34.3 29

0.032 190 8 M8 30 1.2
206

156
34.3 29 0.032 165 9 M8 30 1.4
160
134
343 29 0.048 160 9 M8 30 1.4
184

156
37.4 31 0.048 178 10 M10 59 2.3
197
151
37.4 31 0.048 170 10 M10 59 25
187
159
44.4 38 0.048 174 1 M10 59 34
189
164
49.4 43 0.048 177 14 M10 59 4.7
190

Hohlwelle

Gewicht
kg

KBS 19/1 GroRe 110-240: Seite 45-46
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KBS 19/1 SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

KBS 19/1 L D

L1 Drehmoment
- Flachenpressung .
i auf der Nabe mittel
= 1
selbstzentrierend ja
TN D == - - é
ahse S Bauhéhe D/d mittel
A - .
Baulange mittel

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiih Edelstahl
R (S 19/1 - 140 x 230 elsta KBS 19/1 - 140 x 230 - VA
Ty ad @

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
o KBS 19/1 - 140 x 230 - NI EErYISTNIIYST T KBS 19/1 - 140 x 230 - VAB
Typ ad @D Typ ad oD
Flachenpressung Spannschrauben
o
mm mm mm N/mm? Nm
170
56.5 49 0.048 182 12 M12 100 6.2
192
177
60.5 53 0.069 170 12 M12 100 7.6
183
154
60.5 53 0.069 166 12 M12 100 7.3
178
163
60.5 53 0.069 175 14 M12 100 9.2
186
149
60.5 53 0.069 161 14 M12 100 8.8
171
148
66.8 58 0.069 159 12 M14 160 11.0
169
146
66.8 58 0.069 156 12 M14 160 11.0
165

KBS 19/1 GroRe 14-100: Seite 43-44
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KBS 19/1 SCHRUMPFSCHEIBEN KBS SERIE

Schrumpfscheibe

KBS 19/1 L D

L1 Drehmoment
- Flachenpressung .
i auf der Nabe mittel
= 1
selbstzentrierend ja
TN D == - - é
ahse S Bauhéhe D/d mittel
Baulange mittel

Die Empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle d h 9

Bestellbeispiele

Stahlausfiih Edelstanl
BN KBS 19/1 - 140 x 230 [N KBS 19/1 - 140 x 230 - VA
Ty ad @

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
vernickelt KBS 19/1 - 140 x 230 - NI Spezialschrauben KBS 19/1 = 140 X 230 - VAB
Typ ad 2D Typ ad 2D

Hohlwelle Welle AuBen Flﬁchmzﬂzssung Spannschrauben
g dw oD L L1 | Passungsspiel TA
| 2, =] = | E]
105 161
110 263 70.8 62 0.069 169 12 M14 160 16.0
115 176
115 182
120 290 35800 78 68 0.069 189 12 M16 250 22.0
125 39100 190
125 40000 194
130 300 44700 78 68 0.079 201 12 M16 250 23.0
135 49700 207
135 56000 184
140 320 62100 95 85 0.079 189 16 M16 250 34.0
145 68500 195
135 53100 174
140 320 59000 95 85 0.079 180 16 M16 250 33.0
145 65200 185
150 75100 200
155 340 82000 95 85 0.079 204 16 M16 250 37.0
160 89300 209
160 103000 195
165 370 112000 115.5 103 0.079 199 16 M20 490 53.0
170 121000 203
170 125000 201
180 405 145000 | 119.5 107 0.079 208 18 M20 490 66.0
190 164000 211

KBS 19/1 GroRe 14-100: Seite 43-44
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Spannelement
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SPANNELEMENTE KBS SERIE

Spannelement

¢.V

L libertragbares niedri
L1, Drehmoment 9

- Flachenpressung Lo
I auf der Nabe niedrig

selbstzentrierend nein

Axialverschiebung
der Nabe wahrend der nein
S - S Montage
Bauhohe D/d flach
J | Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl flih
N KBS 50 - 24 x 28 (-G) [HNSattall KBS50 - 24 x 28 (-G) - VA

Typ @d @D geschlitzt Typ @d @D geschlitzt
chemisch
sl KBS 50 - 24 x 28 (-G) - NI
Typ @d @D geschlitzt

Fléchenpressung an .
Erforderliche

Drehmoment
T L L1 W::’e N:k:je Spannkraft
Nm mm mm N/mm? N/mm? FAN
4.5 3.7 115 75 3800 0.0012
3 4.5 3.7 105 70 3900 0.0014
4.7 4.5 3.7 120 90 5300 0.0015
7.9 4.5 3.7 140 105 15600 0.0017
9.5 4.5 3.7 135 105 15600 0.0018
1.4 4.5 3.7 115 90 15600 0.0021
131 4.5 3.7 110 90 15600 0.0023
22.3 6.3 5.3 115 90 25400 0.0049
243 6.3 5.3 110 85 25400 0.0053
27.3 6.3 5.3 105 85 25400 0.0055
29.8 6.3 53 105 85 25400 0.0058
324 6.3 5.3 100 80 25400 0.0061
49 6.3 53 140 110 36000 0.0078
53 6.3 5.3 135 105 36000 0.0082
66 6.3 5.3 135 115 36000 0.0072
73 6.3 5.3 130 110 36000 0.0080
72 6.3 5.3 115 95 36000 0.0100

KBS 50 GroRe 60-220: Seite 50
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SPANNELEMENTE KBS SERIE

Spannelement

¢.V

L libertragbares niedri
L1, Drehmoment 9

- Flachenpressung Lo
I auf der Nabe niedrig

selbstzentrierend nein

Axialverschiebung
der Nabe wahrend der nein
S - S Montage
Bauhohe D/d flach
J | Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl flih
N KBS 50 - 24 x 28 (-G) [INSattall KBS50 - 24 x 28 (-G) - VA
v ad ) kL o ®

geschlitzt geschlitzt
chemisch
Typ ad @D geschlitzt

Drehmoment Abmessungen Flachenpressung an Erforderliche :
Innen / AuBen @ T Spannkraft Gewicht

Nm Pw Pn FAN kg
86 6.3 5.3 115 100 36000 0.0090
91 6.3 5.3 100 85 45000 0.0120
131 6.3 5.3 130 115 54000 0.0100
171 7.0 6.0 125 110 54000 0.0170
169 7.0 6.0 115 100 54000 0.0200
181 7.0 6.0 110 95 66000 0.0210
231 8.0 6.6 115 105 66000 0.0230
235 8.0 6.6 110 95 99000 0.0280
353 10.0 8.6 105 95 132000 0.0420
572 10.0 8.6 155 135 132000 0.0450
602 10.0 8.6 150 130 132000 0.0470
670 10.0 8.6 140 125 132000 0.0500
790 12.0 10.4 130 115 157200 0.0670

# automatisch geschlitzt

Alle GroRen sind zur hoheren Drehmomentiibertragung auch in geschlitzter Ausfiihrung erhaltlich.

KBS 50 GroRe 60-220: Seite 50
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SPANNELEMENTE KBS SERIE

Spannelement

¢.V

L libertragbares niedri
L1, Drehmoment 9

- Flachenpressung Lo
I auf der Nabe niedrig

selbstzentrierend nein

Axialverschiebung
der Nabe wahrend der nein
S - S Montage
Bauhohe D/d flach
J | Bauldange kurz

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahl fiih
ahlausfiihrung KBS50 - 80 x 91 (-G) Edelstahl KBS50 - 80 x 91 (-G) - VA

Typ @d @D geschlitzt Typ ad @D geschlitzt
ol
Typ ad @D geschlitzt
Drehn.rroment 1 e Welle Nabe Spannkraft Gewicht Mass

860 12 10.4 125 110 157200 0.072
910 12 10.4 120 105 157200 0.077
950 12 10.4 115 100 157200 0.079
1380 14 12.2 125 110 209600 0.110
1450 14 12.2 115 100 209600 0.130
2200 17 15.0 125 105 290000 0.190
2400 17 15.0 120 106 312000 0.200

90 x 101 2750 17 15.0 120 107 325000 0.200
3060 17 15.0 120 108 339000 0.200
100x 114 4230 21 18.7 120 105 452000 0.400
5120 21 18.7 120 106 492000 0.400
120 x 134 6090 21 18.7 120 107 527000 0.500
9670 28 253 120 105 783300 0.800
140 x 158 11200 28 253 120 106 830200 0.900

150 x 168 12900 28 25.3 120 107 877800 1.000
160 x 178 14700 28 25.3 120 108 926000 1.000

170 x 191 19600 33 30.0 120 107 1180000 1.500
180 x 201 22000 33 30.0 120 107 1234700 1.600
190 x 211 24500 33 30.0 120 108 1295300 1.700
200 x 224 31500 38 34.8 120 107 1591700 2.300

210 x 234 34700 38 34.8 120 108 1655900 2.500
220 x 244 38100 38 34.8 120 108 1720600 2.600

Alle GroRen sind zur hoheren Drehmomentiibertragung auch in geschlitzter Ausfiihrung erhéltlich.

KBS 50 GroBe 6-56: Seite 48-49
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starre Wellenkupplung

KBS 95

i

STARRE WELLENKUPPLUNGEN KBS SERIE

o

L libertragbares hoch
Drehmoment
i
- o) [ selbstzentrierend ja
|l 1
L m Axialverschiebung
der Nabe wéhrend der .
nein
Montage
o =]
S| &
Bauhohe D/d mittel
K Baulénge mittel
|1 1
L 7 T
Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

Stahlausfiihrung KBS 95 20 50 Edelstahl
= X
Typ ad 2D

KBS95 - 20 x 50 - VA

Typ ad @D
chemisch Edelstahl
AU KBS95 - 20 x 50 - NI pueeveresyen um KBS95 - 20 x 50 - VAB
Typ @d @D Typ ad @D
e —
15 x 45 158 56 50 4 M6x40 17 0.41
168 56 50 4 M6x40 17 0.49
200 56 50 4 M6x40 17 0.49
220 56 50 4 M6x40 17 0.48
[ t9x50 | 230 56 50 4 M6x40 17 0.46
| 20x50 | 240 56 50 4 M6x40 17 0.44
[ 2ax55 | 290 66 60 4 M6x55 17 0.64
| 25x55 | 450 66 60 6 M6x55 17 0.65
510 66 60 6 M6x55 17 0.72
| 30xe0 | 550 66 60 6 M6x55 17 0.84
[ s2xe3 | 580 66 60 6 M6x55 17 1.10
790 83 75 4 M8x60 41 1.40
850 83 75 4 M8x60 41 1.80
900 83 75 4 M8x60 41 1.80
950 83 75 4 M8x60 41 1.90
[ 4sxes | 1520 93 85 6 M8x70 41 1.90
1620 93 85 6 M8x70 41 1.95
[ sox90 | 1690 93 85 6 M8x70 41 2.00
[ s5x94 | 2470 93 85 8 M8x70 41 2.20
2710 93 85 8 M8x70 41 2.35
[ e5x105 | 2930 93 85 8 M8x70 41 3.65
3770 110 100 6 M10x80 83 3.90
4030 110 100 6 M10x80 83 4.50
| sox125 | 4300 110 100 6 M10x80 83 4.30
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